Petrolechnik

| prdtecting your liquid

'''''''''

- : i : s

Installationsanvisningar

UPP

SYSTEMS

07-07-01



INSTALLATION OCH MONTERING AV UPP RORSYSTEM

For att na ett gott resultat for de arbeten som utférs pa en bensinstation sd erfordras ett en god
arbetsmiljo, hog sikerhetsniva, noggrann planering, bra produkter, de ritta vertygen samt kvalificerad
arbetskraft.

Fran var sida dnskar vi att kunna paverka alla punkter har ovan men har ett ansvar for de tre sista
punkterna kan goéras som bra som majligt.

Vad det giller vdra produkter har vi under 26 ar skaffat oss stora erfarenheter for att mdta dom krav
som finns pa kvalitet och for att mota olika standard inom branschen.

Vi har ocksd med den erfarenhet vi har forsokt att ta fram dom nédvindiaste vertyg som behdvs for
att genomfora ett arbete med bra resultat.

Samtliga som installerar UPP rérsytem skall genomga en utbildning och bli certificerade installatérer.
Vi har under det sista aret lagt upp ett nytt system for att utbilda installatorer till att bli certificerade
och med en aterkommande uppgradering efter 3 ar.

Vi kommer att belysa de viktigaste punkterna i foljande anvisningar.

Transport, lastning och lossning
Forlaggningsforeskrifter

Forberedelser och planering for installation
Kapning och skrapning av ror

Svetsning — oversikt

Kontroll och provtryck

FOLLOW INSTALLATION INSTRUCTIONS. NON-COMPLIANCE WILL INVALIDATE WARRANTY AND INSTALLER CERTIFICATION.



Transport, lagring, lossning och lastning

+» Aven om polyethylen ir ett taligt material sa skall man hantera bde rér och
rordelar med stor aktsamhet. Skadade ror eller rordelar skall inte anvandas. Se
alltid till att inga skarpa foremal som kan orsaka skada pa ror kingder- eller rullar
finns pa transport fordon eller lagringsstillen

+= Vid anvandning av gaffeltruck skall gafflarna tickas med nagot mjukare material for
att forhindra skador pa réren. Roren skall inte slipas pa marken.

Lagring pa installations anldggningen

Rérfingder skall helst lagras pa sa skit mark som méjligt och fritt frin markytan.

Lagring av rorrullar skall ocksa skyddas fran skarpa foremal pa marken och helst inte
mer dn 3 rullar ovanpa varandra.

| bida punkterna ovan skall forsiktighet iaktagas sa personskador ej uppstar.

Behall dom firgade andpluggarna dnda tills réren skall anvindas for installation.

Alla rordelar ir forpackade | forslutna plastpasar och leveraras i kartonger.
Forvara dessa kartonger torrt och helst inte i solljus framtill installations tillfallet.
Detta ar for att forhindra férorening och oxidation av ytskiktet.

Stor forsiktighet skall iaktas ndr man skall anvanda rér fran rulle
eftersom den innehaller stora spanningar. Rullen ar tejpad i 2 lager sa
man kan lagga ut réret i 2 omgangar, om man gor detta och lagger
t.ex. sandsdackar e.d. i dndarna forenklar det vid installationen.

FOLLOW INSTALLATION INSTRUCTIONS. NON-COMPLIANCE WILL INVALIDATE WARRANTY AND INSTALLER CERTIFICATION.3



Installationsforberedelser

Innan rorlaggningen paborias skall pumpdar, pafyliningsplatsen och andra fasta punkter for
rordragningen vara fixerade.

Roérgravar och ledningsbadd skall utforas enl. foljande:

FORLAGGNINGSFORESKRIFTER

Firdigschaktad gravbotten skall vara jimn och fri fran 16st material storre 3n 60 mm.
Schaktmassorna far inte liggas upp sa de fororsakar skred i ledningsgraven. Om schaktbotten
bestar av lera skall materialavskiljande lager av geotextil liggas under och vid sidorna av fyllning
for ledningsbadden.

Ledningsbadd skall utforas av grus, storlek 0-8 mm. Materialet skall fére rérliggningpackas
med vibratorplata med en tyngd av min. 200 kg. och min. 4 ganger. Ledningsbddden skall
utfdras med en bredd av minst 0,4 m bredare an aktuell ledning och ha en tjocklek av min.
200 mm. efter firdig packning.

Kring fylining skall utforas av samma material som ledningsbidden och packas med
vibratorplatta av min. 200 kg. och min. 4 6verfarter samt ticka rérledningen med min. 200
mm. efter fardig packning.

Resterande fylining skall vara fri fran stenar storre an 200 mm. och utféras till niva
som bestdms av Gverytans utformning. Resterande fyllning packas med vibratorplatta
av min. 200 kg. och 2 6verfarter.
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Forberedelser och planering

Innan montering av UPP pabdrjas skall man se till att folande utrustnig finns pa plats:

o UPP Svetsaggregat
¢ Roravskarare
e Skrapningsverktyg
e Aceton
o Fast- och stallbar fixtur
Madrkpenna som fdster och syns pa plast

ir ovrigt skall man forvissa sig att fyllnadsmassorna inte
ir fororenade av petroleumprodukter.

Forsakra sig om en stabil och saker stromforsorjning, for
hard belastnig pa en grupp kan fororsaka for lagt
inkommande spanning och ev. avbryta svetsningen.

Ha till hands ratt instruktions anvisningar for respektive
modell av UPP svets man anvander.

Om risk for regn eller sno foreligger skall man ha till
hands nagon form av skydd som gor att man kan svetsa i
torr miljo.

FOLLOW INSTALLATION INSTRUCTIONS. NON-COMPLIANCE WILL INVALIDATE WARRANTY AND INSTALLER CERTIFICATION.S



Kapning och skrapning av ror

“rimdr rorledning

~Rérledningen skall kapas med roravskiarare for att ge en vinkelrdt
snittyta fri fran grader, vilket garanterar rorets dnde nar fran till fullt

insticksdjup

. réijande réravskarare finns tillgangliga for respektive rordiametrar

Tool Rér Diameter (mm) Ror Diameter
P.CUT SMALL 32-50 1- 1112
P.CUT 50-110 [1/2-4
P.CUT MED 110-160 4-6
P.CUT.160 160 6

~Sekundarroret skall kapas pa samma sitt som primirroret.

- Nar man kapar koaxilror skall man tinka pa att skjuta tillbaks primirroret en
hit sa att det inte skadas. Forslags vis kan man @ en Gverbliven bit av

primérrér och sticka in sa man har nagot att kapa mot eftersom ytterroret
ar ganska mjuk.

Kapning av primarror UPP
med roravskirare

Kapning av sekundirrér UPP |
med roravskirare

Skrapning av primérrér med
UPP skrapverktyg

Skrapning av UPP sekundarror
med handskrapa

FOLLOW INSTALLATION INSTRUCTIONS. NON-COMPLIANCE WILL INVALIDATE WARRANTY AND INSTALLER CERTIFICATION.6



Svetsning av UPP med tillhorande svetselement

FOR ATT FORSAKRA SIG OM EN ENKEL OCH SAKER INSTALLATION AR DET YTTERST NODVANDIGT ATT MAN FOLJER DE INSTALLATIONSANVISNINGAR SOM FOLER

Att awika fran foljande istruktionerkan innebara dalig kvalitet pa arbetet och kan férorsaka lackage | mark med stora fororeningar som foljd

Ror skall kapas sa att man far ett rakt
shitt

Alla ror och rordelar som inte ar
separat forpackade maste skrapas

Alla ror, rordelar och kopplingar skall
rengoras med aceton

Alla ror och rordelar skall markas for
att vara sdker pa att uppna fullt
insticksdjup

Svetsskarvar far inte belast innan svet-
sen svalnat minst 30 minuter. Skriv pa

svetselementet vilken tid svetsningen
avslutades

FOLLOW INSTALLATION INSTRUCTIONS. NON-COMPLIANCE WILL INVALIDATE WARRANTY AND INSTALLER CERTIFICATION.8



Svetsning - oversikt

- UPP 230 volts svetsaggregat har konstruerats sa att det skall ge ut exakt
energimangd for att svetsa ihop ror med rordelar pa ett mycket enkelt sitt.
Svetsningen innebdr att man smdlter ihop de olika elementen till en
homogen massa vilket gor svetsen starkare an ror eller rordelar.

~ UPP svetsaggregat svetsar med konstant ampere och stiller in sig

automatiskt efter omgivande temperatur och motsandet i den et N
svetskoppling man anvinder. Observera andra system i marknaden Exempel pd serikoppling av 3
svetsar med konstant volt, svetsar avsedda for det kan inte anvindas for svetselement som svetsas samtidigt
UPP.

-« Svetsarna kan dven anvindas med generatordrift.

- Flera svetselement kan svetsas samtidigt genom seriekoppling. Varje svetsbar rordel
har ett nummer i en liten cirkel vilket visar mostandstalet for den rordel man skall
anvinda. Totala summan av dessa siffror far inte Gverstiga 10 ndar man lagger
ihop dem, t- ex. Svetsmuff 63 mm har nummer 2 i sin cirkel, alltsa kan man
seriekoppla 5 st tillsammans dvs. 5x2=10. Om nagon roérdel inte har nagot
nummer pa sig skall den rordelen betraktas som motstandstal 10 och alltsa
inte seriekopplas med ytterligare nagot svetselement.

Svetsning av primarror och tillhorande rordelar

~Oranga svetskablar skall anvandas for svetsning av primarrér, for 32 mm
finns adaptrar att tillga for att passa 2 mm’s kontakten.

-« Anslut svetsen till el-natet

-« Koppla in den svetskabel som skall anvindas

UPP Welder - 230

«Tryck ner och hil ENTER och man kan avidsa omgvande temperatur och
inkommande volt. Tryck START  knappen for att starta svetsningen. Inom nagra
sekunder har svetsen raknt ut hur ling tid svetsningen skall ta.

~ Nar svetsningen ar avslutad skall man kontrollera att de indikatorerna pressats ut
Skulle ndgon av dessa inte kommit ut skall man vanta till det svetsade elementet
gatt ner tll omgvande temperatur och man svetsar en andra ging Skulle { Yo
fortfarande ndgon av indikatorema inte komma ut sa skall man ersitta
svetselementet med ett nytt. Sarskild uppmérksamhet bor iaktagas pa en svets
som gjorts tva ganger nar man provtrycker. Mark svetselementet med vilken td
svetsningen avslutades.

for drag, belastning eller annan fysisk paverkan under (., Y
nastkommande 30 minuter. UPP Welder - | 15

'i Efter avslutad svetsning skall ror eller koppling ej utsattas

FOLLOW INSTALLATION INSTRUCTIONS. NON-COMPLIANCE WILL INVALIDATE WARRANTY AND INSTALLER CERTIFICATION.S



OBS! Resistans mdrkt med X innebdr att det finns ingen mdrkning och skall
betraktas som 10, alltsd inte svetsas samtidigt med ndgot annat svetselemen

" h Bl Artikel Resistans nummer
| nummer

Svetsmutt, primar

02.32 I
02,50 2
02.54 X
02,63 2
02.90 4
02.110 6

2

Exempel pd resistansnummer pd en

UPP 02.110 svetsmuff gi ; gg Eg

90" och 45 bdj , T-stycken och reduktioner Med integrerade

iy
Integrerad  b3j 907 03.50EIF 4
Integrerad ~ b3] 90 03.63EIF 4
Integrerad bgi 90 03.90EIF 7
Integrerad  b3j 90 03.1 10EIF 9
Integrerad  b3] 45 04.63EIF 4
Integrerad bS] 45° 04.90EIF 7
Integrerad  boj 45 04.1 | OEIF 9
negrerat  T-stycke 08.63EIF 4
inegrerat  T-stycke 08.90EIF Z
negrerat  T-stycke 08.1 10EIF 9
integrerad reduktion 09.90.63EIF
intaararad rediiletinn 09.110.90EIF 7
Integrerad vigstitning 303 5
Integrerad vigetiting 305 X
Integrerad vaestiming 308 X

FOLLOW INSTALLATION INSTRUCTIONS. NON-COMPLIANCE WILL INVALIDATE WARRANTY AND INSTALLER CERTIFICATION. |0
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Svetsning av sekundart skyddsror med
tillhorande svetselement

- Gron svetskabel skall anvandas for svetsning av sekundéra skyddsror
(Secondary con@inment)

- Svetsaggregatet visar “Secondary Mode” pa displyaen och efter 5
sekunder “Connecting welding elements”

- Denna svetsning tar ca 80 sekunder och for &vrigt giller samma som for
svetsning av primarror

Efter avslutad svetsningskall ror eller koppling ej
utsattas for drag, belastning eller annan fysisk
' paverkan under nastkommande 30 minuter

Beskrivning Artikel nummer Resistans nummer Resistansnummer mdrkta med
X eller ingen mdrkning innebdr
att svetselementet skall
tnre=y betrak_tas som nummer n' 0 och

alltsa inte svetsas samtidigt
med ndgot annat sveis-

Sekundar svetsmuff 02.40(5C) X
Sekundir svetsmuff 02.63(5C) X
Sekundir svetsmuff 02.75(5C) X
Sejundir svetsmuff 02.110(5C) X
Sekundir svetsmuff 02.125(5C) X
Sekundir sversmuff 02.160(SC) X
Secondary reducers

Sliding reducer 13.075.040(5C) X
Sliding reducer 13.1 10.63(5C) X
Sliding reducer 13.1 10.75(5C) X
Sliding reducer 13.125.75 (5C) X
Sliding reducer 13.125.63(SC) X
Terminating reducer 13.63.50 /TP X
Terminating reducer 137563 /TP X
Terminating reducer 13.160.90 /TP 4
Terminating reducer 13.160.110 /TP [
Reduktion {6r sekundir- tll primdrrér  49-75-63-TP X
Reduktion for sekundir- till primdrrér — 49-110-075 (SC) X
Reduktion for sekundir- till primarrér  49-110-063 (SC) X

FOLLOW INSTALLATION INSTRUCTIONS. NON-COMPLIANCE WILL INVALIDATE WARRANTY AND INSTALLER CERTIFICATION. | |
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KONTROLL OCH PROVTRYCKNING

Kontroll av installationen skall utféras enligt Sprangimnesinspektionens féreskrifter i
SAIFS 19979 samt dess Allmidnna Rad samt installationsanvisningar for UPP systemet.
Har skall sarskild hansyn tas till att eliminera farlig potetialskillnad genom jordnig i
overgang fran plast till metall. | tankkammare skall jordnings kabel anslutas till
overgangskoppling i metall.

Provtryckning for suglednig skall utféras med 0,02 bar (2 kPa) lufttryck under |
timme samtidigt som samtliga skarvar skall bestrykas med saplosning for att hitta
eventuella lackage.

Provtryckning for distributionsledning med &vertryck skall utféras med vatten
och ett Svertryck pa 8 bar. Foreligger risk for frysning skall frysskyddsmedel i erforderlig
mangd tillsattas. Trycket skall hallas i minst 10 minuter. Samtliga skarvar skall bestrykas
med saplosning for att hitta eventuella lickage.

FOLLOW INSTALLATION INSTRUCTIONS. NON-COMPLIANCE WILL INVALIDATE WARRANTY AND INSTALLER CERTIFICATION. |2



